ABWALZFRASER

Hartmetall, mit logarithmischem Hinterschliff

ABWALZFRASER FUR MIKROVERZAHNUNGEN
(EVOLVENTE UND ZYKLOIDE ZAHNFORMEN)

Hartmetall, mit logarithmischem Hinterschliff
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Bearbeitung im Walzverfahren
Shifting moglich

Ein- oder mehrgangige Ausfuhrung
Gerade- oder spiralgenutet

Schneiden von gerad- oder schragverzahnten
Zahnradern und Ritzeln

Normprofile (NIHS, NHS, EVJ, CTH, DIN, AGMA,
BS, ISO, ...) sowie Profile nach lhren Angaben,
evolvente oder zykloide Profile

Module von 0.03 bis 1 mm

GEAR HOBBING

¥

ABWALZFRASER
Hartmetall, mit logarithmischem Hinterschliff
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Bearbeitung im Walzverfahren (Schruppen,
Schlichten, Schalen)

Shifting mdglich
Ein- oder mehrgangige Ausfuhrung
Gerade- oder spiralgenutet

Schneiden von gerad- oder schragverzahnten
Zahnradern und Ritzeln

Normprofile (DIN, AGMA, BS, ISO, NF, ...) sowie
Profile nach Ihren Angaben

Module von 0.5 bis 2.5 mm (andere Module auf
Anfrage)

SCHAFTABWALZFRASER
Hartmetall, mit logarithmischem Hinterschliff
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Bearbeitung im Walzverfahren (Schruppen,
Schlichten, Schalen)

Shifting moglich

Ein- oder mehrgangige Ausfuhrung

Gerade- oder spiralgenutet

Verschiedene Formen von Schéaften kdnnen
hergestellt werden

Schneiden von gerad- oder schragverzahnten
Zahnradern und Ritzeln

Normprofile (DIN, AGMA, BS, ISO, NF, ...) sowie
Profile nach Ihren Angaben

Module von 1 bis 2.5 mm (andere Module auf
Anfrage)
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