MIO523-NRO1101

Gravierfraser 3/4 mit Radius
Engraving end mill 3/4 with radius
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Uncoated
Art. N° Art. N°®
35° 0.05 1.90 3 39 1.5 3.4 1 460282 460286
35° 0.10 1.90 8 39 1.5 3.4 1 460283 460287
35° 0.15 1.90 3 39 1.5 3.4 1 460284 460288
35° 0.20 1.90 8 39 1.5 3.4 1 460285 460289

Weitere Beschichtungen oder kundenspezifische Losungen auf Anfrage
Other coatings or customized solutions are available on request
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MIO0523-NRO1101

Schnittparameter
Cutting parameters
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Aengraving

Richtwerte
Indicative values
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