MIO521-NRO1101

Gravierfraser 3/4 scharfkanting
Engraving end mill 3/4 with flat
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Art. N° r.N
30° 0.05 2.50 3 39 15 3.4 1 460234 460258
30° 0.08 2.50 3 39 15 3.4 1 460235 460259
30° 010 2.50 3 39 1.5 3.4 1 460236 460260
30° 015 2.50 3 39 15 3.4 1 460237 460261
350 0.05 2.00 3 39 15 3.4 1 460238 460262
350 0.08 2.00 3 39 15 3.4 1 460239 460263
350 010 2.00 3 39 15 3.4 1 460240 460264
350 015 2.00 3 39 15 3.4 1 460241 460265
350 0.20 2.00 3 39 15 3.4 1 460242 460266
40° 0.05 1.70 3 39 15 3.2 1 460243 460267
40° 0.08 1.70 3 39 15 3.2 1 460244 460268
40° 010 1.70 3 39 15 3.2 1 460245 460269
40° 0.15 1.70 3 39 15 3.2 1 460246 460270
40° 0.20 1.70 3 39 15 3.2 1 460247 460271
50° 0.05 1.40 3 39 15 2.3 1 460248 460272
50° 0.08 1.40 3 39 15 2.3 1 460249 460273
50° 0.10 1.40 3 39 15 2.3 1 460250 460274
50° 0.15 1.40 3 39 15 2.3 1 460251 460275
60° 0.05 110 3 39 15 2.3 1 460252 460276
60° 0.08 110 3 39 15 2.3 1 460253 460277
60° 010 110 3 39 15 2.3 1 460254 460278
60° 0.15 110 3 39 15 2.3 1 460255 460279
90° 010 0.60 3 39 15 2.3 1 460256 460280
90° 015 0.60 3 39 15 2.3 1 460257 460281

Weitere Beschichtungen oder kundenspezifische Losungen auf Anfrage
Other coatings or customized solutions are available on request
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Schnittparameter
Cutting parameters
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Indicative values
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