1A1

TOOLS

D T X H*
25 6|8[10 3
30 6|8[10 3
40 6|8[10 3
50 6|8[10 3
75 6]8[10[12 3|5
100 6]8[10]12 3|5
125 8|10]12 3|5
150 10[12]15|20 3|5
175 12[15|20 3|5
200 15|20 3|5
250 20 3|5
300 20 3|5
350 20 3|5
400 20 315
450 20|25 3|5
500 auf Anfrage / on request

550 auf Anfrage / on request

600 auf Anfrage / on request

H* = Bei Bestellung angeben / specify when ordering

standard / Standard
standard / Standard
\A\"A auf Anfrage / on request

auf Anfrage / on request

EHEQ

© Copyright 2026 DIAMETAL Group
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14A1

TOOLS

D u X T J H*
75 2|3 3|5 6 55
100 213 3I5 6 80
125 213 3|5 8 105
150 213 3|5 10 130
175 21314 315 12 155
200 2|34 315 15 180

H* = Bei Bestellung angeben / specify when ordering

Mv

<]s]=]=

standard / Standard
standard / Standard
auf Anfrage / on request

auf Anfrage / on request

© Copyright 2026 DIAMETAL Group
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DIAshape

DIAMETAL

ABRASIVES

DIAshape

Entwickelt fur
Simultan-Rundschleifmaschinen

Developed for simultaneous
cylindrical grinding machines

i —

© DIAMETAL

Abrasifs

www.diametal.com

DIAMETAL

A brurdiy
veww. digmatal com
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DIAshape Allround / Premium

Schruppen

Roughing

Diese Schruppscheiben werden in These grinding wheels are used in
Simultan-Rundschleifmaschinen simultaneous cylindrical grinding
eingesetzt und bieten einen machines and offer an excellent
ausgezeichneten Kompromiss zwischen compromise between machining speed
Bearbeitungsgeschwindigkeit und and profile accuracy.

Profiltreue.

» Schnellschruppen
Fast roughing

» Profiltreue
Profile fidelity

¥> Hohe Schnittgeschwindigkeiten
High cutting speed

» Hohe Vorschubgeschwindigkeiten
High feed rate

10 © Copyright 2026 DIAMETAL Group



DIAshape Allround

Schruppen
Roughing

Die Schleifscheibe ermoéglicht aufgrund ihrer Eigenschaften
einen hohen Materialabtrag bei moderatem VerschleiB im

Verhéltnis zur Vorschubgeschwindigkeit.

Due to its properties, the grinding wheel enables high material

removal with moderate wear in relation to the feed rate.

fa

DIAshape

DIAMETAL

)

X @82
Schruppen [ ‘
i Sma s\
Schlichten s N — R
Finishing > \3/ 31.75 HE (') |
Form* Kornungsgrosse Winkel
Shape* Grit size Angle g Y X il sl
4B1 D64 79° 200 6 6 31.75 777 912
4B1 D64 79° 250 6 6 31.75 777 908
KENNGROSSEN
Parameters
Werkstoffe Ve Vf Kihlung
Materials m/s mm / min Cooling
Hartmetall
Carbide
Keramik 68-72 an Werkzeug anzupassen o]
Ceramic adapt to tool Oil
Siliziumnitrid
Silicon Nitride
Die o.g. Werte sind Richtwerte / The above values are indicative
WEITERE KORNUNGEN*
Other grit*
D46 D54 D76 D91 D107 D126 D151 D181

*Weitere Kornungen und Formen auf Anfrage / Other grain sizes and shapes on request

© Copyright 2026 DIAMETAL Group
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DIAshape Premium

Schruppen
Roughing

Diese Schleifscheibe ermdglicht aufgrund ihrer Eigenschaften
hohere Prazision beim Schlichten und garantiert gleichzeitig

minimalen VerschleiB3 im Verhaltnis zur
Vorschubgeschwindigkeit. Sie hat eine hdhere Profiltreue.

Due to its properties, this grinding wheel enables higher
precision when finishing and at the same time guarantees
minimum wear in relation to the feed rate. It has a higher

profile fidelity.

@) A=

N4

©)

DIAMETAL

new damatal com

2862

X
Schruppen >rbp | : |
Roughing Dﬁ RN N w | \\ \\\\\@U e
. o 8
Schlichten ® 2 o
Finishing > \’5/ 31.75 HB (3™ |
Form* Kornungsgrosse Winkel
Shape* Grit size Angle & v 2 i L0
4B1 D91 79° 200 6 6 31.75 777 911
4B1 D91 79° 250 6 6 31.75 776 840
KENNGROSSEN
Parameters
Werkstoffe Ve Vf Kihlung
Materials m/s mm / min Cooling
Hartmetall
Carbide
Keramik 68-72 an Werkzeug anzupassen Ol
Ceramic adapt to tool Oil
Siliziumnitrid
Silicon Nitride
Die o.g. Werte sind Richtwerte / The above values are indicative
WEITERE KORNUNGEN*
Other grit*
D46 D54 D64 D76 D107 D126 D151 D181

*Weitere Kornungen und Formen auf Anfrage / Other grain sizes and shapes on request

12
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DIAshape Finish

Schlichten
Finishing

Diese Schleifscheiben wurden fur ein
optimales Schlichtergebnis beim
Simultan-Rundschleifen mit
Schruppscheiben entwickelt.

/
4
\

» Oberflachenqualitat
Surface quality

© Copyright 2026 DIAMETAL Group

DII-EM ETAL
www.dismatal.com N
( > \

DIA shape

DIAshape

/ Super-Finish

These grinding wheels were developed
for an optimal finishing result for
simultaneous cylindrical grinding with
grinding wheels.

» Hohe Profiltreue
Strong profile holding

~_

» Hohe Vorschubgeschwindigkeit
High feed rate

13



DIAshape Finish

Schlichten
Finishing

DIAMETAL

v diamaidl E5m

Die Schleifscheibe liefert sehr gute Profiltreue und saubere
Oberflachenqualitat.

The grinding wheel delivers very good profile fidelity and clean
surface quality.

@) | L] 1L

©
Schruppen > wB 1:28 - %,‘
Roughing s T T =t | C
3 ?L\\{\ 1= N
Schlichten AN N @
Finishing 31.76 HB {'5™)
146
Form* Kornungsgrosse Winkel
Shape* Grit size Angle i) Y 2 i L5l
4B1 MD10 65° 150 & 6 31,75 236 465
KENNGROSSEN
Parameters
Werkstoffe Ve Vf Kihlung
Materials m/s mm / min Cooling
Hartmetall
Carbide
Keramik 68-72 an Werkzeug anzupassen Ol
Ceramic adapt to tool Oil

Siliziumnitrid
Silicon Nitride

Die o.g. Werte sind Richtwerte / The above values are indicative

WEITERE KORNUNGEN*
Other grit*

MD6.3 MD16

*Weitere Kornungen und Formen auf Anfrage / Other grain sizes and shapes on request

14 © Copyright 2026 DIAMETAL Group



DIAshape

DIAshape Super-Finish

Schlichten
Finishing

DIAMETAL

o diamet3TEm

Die Schleifscheibe sorgt fur brillante Oberflachenqualitat bei
gleichzeitiger exzellenter Profiltreue.

The grinding wheel ensures brilliant surface quality with
excellent profile fidelity at the same time.

DIA shape

Super-Finish

4@ ||| Z

AN

D)

Schruppen > - g 1:23 "5-*
Roughing e L T T =t C
3= ff\\(\ NI N
Schlichten “'m NEN
Finishing 31.75 HB {2™)
146
Form* Kornungsgrosse Winkel
Shape* Grit size Angle a8 Y X il SRR
4B1 MD10 65° 150 3 6 31,75 776 137
KENNGROSSEN
Parameters
Werkstoffe Ve Vf Kihlung
Materials m/s mm / min Cooling
Hartmetall
Carbide
Keramik 68 -72 an Werkzeug anzupassen o]
Ceramic adapt to tool Oil

Siliziumnitrid
Silicon Nitride

Die o.g. Werte sind Richtwerte / The above values are indicative

WEITERE KORNUNGEN*
Other grit*

MD6.3 MD16

*Weitere Kornungen und Formen auf Anfrage / Other grain sizes and shapes on request

© Copyright 2026 DIAMETAL Group 15



DEUTSCH

FEATURES

POLI-MIRROR Qualitat ,ultraglanzend®

Die Schleifscheibe POLI-MIRROR wurde speziell entwickelt, um zuverlassig und wirtschaftlich eine
yultraglanzende® Oberflache zu erzielen. Eine Bindung mit aussergewdhnlichen Eigenschaften sowie
ganz spezifische Diamantqualitdten bilden diese Schleifscheibe, die urspriinglich fir das
yultraglanzende® Polieren der Spannuten von Schneidwerkzeugen konzipiert wurde. Diese
Schleifscheibe ermdglicht auch das Glanzpolieren von planen und zylindrischen Flachen.

Hinweis :

Wahrend des Schleifens kann eine leichte Verformung auftreten.

Diese ist voriibergehend, und die Schleifscheibe nimmt nach dem Einsatz

wieder ihre urspriingliche Form an.

VORTEILE

» Ultragldnzende Oberflache

» Hohe Vorschubgeschwindigkeit

» Materialabtrag < 5pym

PIKTOGRAMME

Ultraglanzende Oberflache

Hohe Vorschubgeschwindigkeit

10

» Anpassung der Schleifscheibe
an die Werkzeuggeometrie

» Einfaches Abrichten
mit SiC-Schleifscheibe

» Kein Scharfen erforderlich

> Mit Formgedichtnis

|

Formhaltigkeit

Hohe Standzeit

© Copyright 2026 DIAMETAL Group



DEUTSCH

POLI-MIRROR

Entwickelt fur ultraglanzende Oberflachen

Q|| || 2

Schruppen
Schlichten 3333

D |
X
'_
H
TYP 1A1
Form D T X H Art. No
1A1 100 10,0 12,0 20,00 777 616
KENNGROSSEN
Werkstoffe n‘]'fs mm\ifmin Kiihlschmierung
Emulsion
Hartmetall 15 10 - 200* .
Ol
Emulsion
Stahl 15 10 - 200* B
Ol

*Geschwindigkeit an die Anwendung anpassen

VERFUGBARE FORMEN

Formen D

1A1 25 -200
1B1 50 - 200
6A2 50 - 200

12 © Copyright 2026 DIAMETAL Group



ENGLISH

FEATURES

POLI-MIRROR “ultra-shiny” quality

The POLI-MIRROR grinding wheel was specially developed to achieve an “ultra-shiny” surface finish
reliably and economically. A bond with outstanding properties and very specific diamond qualities make
up this wheel, originally designed for the “ultra-shiny” polishing of the flutes of cutting tools. This wheel
also allows the bright polishing of flat and cylindrical surfaces.

Note :
A slight deformation may be observed during grinding.
It is temporary and the wheel returns to its original shape after use.

ADVANTAGES

» Ultra-shiny surface finish
» Adaptation of the wheel

to the tool geometry

> High feed rate

» Easy dressing
with SiC wheel

» Material removal < 5pym

» No sharpening required

» Shape memory

PICTOGRAMS

3
s Ultra-shiny surface finish é'a Form holding

High feed rate

|

Long tool life

14 © Copyright 2026 DIAMETAL Group



ENGLISH

POLI-MIRROR

Developed for an ultra-shiny surface finish

Q|| || 2

Roughing
Finishing 3333
TYPE 1A1
Shape D T X
1A1 100 10,0 12,0
PARAMETERS
. Ve Vf
Materials m/s T
Carbide 15 10 - 200*
Steel 15 10 - 200*
*Adapt the speed to the application
AVAILABLE SHAPES
Shapes D
1A1 25 -200
1B1 50 - 200
6A2 50 - 200
16

20,00

Lubrication

Emulsion
Oil
Emulsion

QOil

Art. No

777 616

© Copyright 2026 DIAMETAL Group



