OVERVIEW ABRASIVES

WENDEPLATTENSCHLEIFEN

OPTIMIERTE LOSUNGEN FUR MODERNE SCHNEIDSTOFFE

Wir bieten leistungsstarke Schleiflésungen fir die Wendeplattenherstellung in einer breiten
Palette moderner Schneidstoffe.

Jeder Werkstoff erfordert eine eigene Bindungstechnologie, um das optimale Gleichgewicht
zwischen Abtragsrate, Verschleissfestigkeit und Oberflachenglte zu erreichen.

HARTMETALL CERMET “ PCBN

Der gangigste Schneidstoff fur Moderner Schneidstoff mit Extrem verschleissfester Fir hohe thermische Lasten
Wendeplatten. Erfordert ein spezifischem Schleifverhalten. Schneidstoff. Erfordert und anspruchsvolle
ausgewogenes Verhaltnis Erfordert freischneidende, Hochleistungsbindungen fir ein  Anwendungen. Erfordert stabile,
zwischen Abtragsrate und porése Bindungssysteme. effizientes Schleifen. verschleissfeste Bindungen.

Oberflachengdte.

KUNSTHARZ

/ KERAMISCH
/ HARTMETALL PKD
/.

CERMET pCBN

KUNSTHARZ METALL KERAMISCH

Kunstharzbindungen bieten ein Metallbindungen zeichnen sich durch eine Keramische Bindungen bieten eine starre
freischneidendes, flexibles Schleifverhalten  aussergewodhnliche Verschleissfestigkeit Struktur mit definierter Porositat und

— ideal flr die Bearbeitung von Hartmetall. und einen starken Kornhalt aus. Sie eignen  ermdglichen hochkontrollierte

Geringere Schleifkréfte und eine reduzierte  sich ideal fiir anspruchsvolle Werkstoffe wie  Schleifbedingungen. Sie eignen sich
thermische Belastung sorgen fir eine Hartmetall, PCBN und Cermet, bei denen besonders fir ultraharte Werkstoffe wie
hervorragende Oberflachengite und stabile  Prozessstabilitét und lange Standzeiten PKD und PCBN, bei denen Préazision,
Prozessbedingungen. entscheidend sind. thermische Stabilitat und konstante

Kantenqualitat unerlasslich sind.

Unser Portfolio fir das Wendeplattenschleifen umfasst:

P> Standardspezifikationen fiir flihrende Maschinenplattformen (Agathon, Wendt, Ewag)
P> Werkstoffspezifische Bindungstechnologien

P> Bewahrte Losungen fur die Serienfertigung

P Hohe Wiederholgenauigkeit und Prozesssicherheit

Massgeschneiderte Schleiflésungen fir jeden Schneidstoff. Vom Standard bis zur
High-End-Anwendung.
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OVERVIEW ABRASIVES

INSERTS GRINDING

OPTIMIZED SOLUTIONS FOR ADVANCED CUTTING MATERIALS

We provide high-performance grinding solutions for insert manufacturing across a wide
range of advanced materials.

Each material requires a dedicated bond technology to achieve the optimal balance
between removal rate, wear resistance and surface quality.

The most common insert Advanced material with Extremely wear resistant Designed for high thermal

material. Requires a balanced specific grinding behavior. material. Requires loads and demanding

approach between removal Requires free-cutting, porous high-performance bonds for applications. Requires stable

rate and surface quality bond systems. efficient grinding. and wear-resistant bond
systems.

/ VITRIFIED
/ CARBIDE  PCD
2

CERMET pCBN

Resin bonds provide a free-cutting and Metal bonds are characterized by their Vitrified bonds offer a rigid structure
flexible grinding behavior, making them exceptional wear resistance and strong with defined porosity, enabling highly

ideal for carbide machining. Their ability  grain retention. They are ideally suited controlled grinding conditions. They are
to reduce grinding forces and thermal for demanding materials such as particularly suitable for ultra-hard
load ensures excellent surface quality carbide, PCBN and cermet, where materials such as PCD and PCBN, where
and stable process conditions. process stability and long tool life are precision, thermal stability and

critical. consistent edge quality are essential.

Our insert grinding portfolio includes:

P> Standard wheel specifications for major machine platforms (Agathon, Wendt, Ewag)
P> Material-specific bond technologies

P> Proven solutions for serial production

} High repeatability and process reliability

Tailored grinding solutions for every insert material. From standard to high-end
applications.
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11 A 2 60° | 70° WSP

Kdrperkonstruktion nach Kundenzeichnung
Substrate design according to customer-supplied drawing

TOOLS

D w X ve
350 6/8]10[12[16]20 416 60|70
400 6/8]10[12[16]20 416 60|70

standard / Standard
auf Anfrage / on request
\A"A auf Anfrage / on request

standard / Standard
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TOOLS

12 A 2 45° WSP

Kdrperkonstruktion nach Kundenzeichnung

Substrate design according to customer-supplied drawing
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standard / Standard
auf Anfrage / on request
\'A"A auf Anfrage / on request
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